
南京金龙客车制造有限公司激光打刻机采购邀标报价公告
我司拟于近期对南京金龙客车制造有限公司激光打刻机采购进行公开报价邀请，欢迎社会各优秀单位参与报价。
联系人：吴芳芳  电话：15380445860（请加微信），邮箱wufangfang@skywellcorp.com 地址：南京市溧水开发区新能源大道369号
技术联系人：谷志勇  电话：18751939807（微信同号）
项目名称：南京金龙客车制造有限公司激光打刻机采购邀标项目
项目编号：20241231
1、 技术要求：
                                                              
南京金龙客车制造有限公司
Nan jing Golden Dragon Bus Co.Ltd


类    别    技术协议
	
文件编号：NJJL-SC-ZB-20241226

		
南京金龙溧水重卡基地移动小车式激光打刻机项目技术要求



2024.12.26
                           


南京·溧水区·滨淮大道369号
No.369 Binhuai Road,Lishui District,Nanjing,China
邮政编码: 211215 电话: 025-56232770 传真: 025-56232772
P.C: 211215  Tel: 025-56232770  Fax: 025-56232772
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[bookmark: _Toc927]1.项目概况
[bookmark: _Toc18823]1.1项目名称、项目地点、性质
项目名称：南京金龙溧水重卡基地移动小车式激光打刻机项目
[bookmark: _Toc513585299]安装地点：南京金龙溧水重卡基地总装车间A线ZZ02工位及线下工位
[bookmark: _Toc27738]1.2标准及要求
（1）工程设计制造必须符合中华人民共和国标准和相关法律法规 
（2）工程安装应符合以下相关的国家与行业标准 
（3）符合项目所在地的地方标准和相关要求
（4）符合甲方产品要求
[bookmark: _Toc13360]1.3项目内容
本项目为交钥匙工程，本次协议范围为甲方总装车间一台移动小车式激光打刻机项目设备的设计、制造、包装、运输、安装、调试、培训、陪产服务、备件、验收、售后等各个阶段工作。
[bookmark: _Toc25071]1.4生产纲领
	    项目             
名称
	移动小车式激光打刻机项目
	备注

	产能
	电动车与柴油车共计3万辆/年
	

	JPH
	7.5
	

	正常生产节拍
	8min
	

	设备开动率
	≥95%
	

	工作基时
	全年250天，双班制，单班8小时


[bookmark: _Toc18015]1.5气候条件及工厂动力参数
	        项目
名称
	移动小车式激光打刻机项目
	备注

	环境温度
	-5～45℃
	

	相对湿度
	20%～95%
	

	工作电源
	设备：三相电压  AC 380V±10%  
              50HZ±2HZ，
单相电压 AC 220V±15%    
            50HZ±2HZ，
控制电压：DC24V
	

	压缩空气
	0.6~0.8MPa
	

	工业用水
	0.2~0.4MPa
	


[bookmark: _Toc6068]1.7车型参数
	纵梁材质
	钢板B-8.0-GB/T709
700L-GB/T3273
	钢板B-8.0-GB/T709
600L-GB/T3273
	钢板B-5.0-GB/T709
600L-GB/T3273

	[bookmark: _Toc536716467][bookmark: _Toc38907126][bookmark: _Toc6568802][bookmark: _Toc202084170][bookmark: _Toc323472919][bookmark: _Toc432604423][bookmark: _Toc432602085]车架幅面高度
	128-300mm


[bookmark: _Toc4276]1.8合同签订后乙方应提供的资料
1.8.1 签订合同后10天内提供设备结构资料。  
1.8.2整体设备总图、设备结构图、主要件、配套件清单。 
1.8.3乙方应保证上述资料的真实性、准确性、有效性。
1.8.4 以上文件需提供纸质版3套，1套卡车事业部工艺部，1套卡车事业部设备部，1套集团设备存档，电子版1套。
[bookmark: _Toc25574][bookmark: _Toc323472922][bookmark: _Toc432602088][bookmark: _Toc432604428]2.项目管理
[bookmark: _Toc513585305][bookmark: _Toc474525748][bookmark: _Toc24620][bookmark: _Toc470268597]2.1项目进度要求
2.1.1项目总进度
	节点
	设备进厂
	安装完成
	设备联调完成
	具备SOP条件

	时间
	图纸会签后25天
	设备进厂后1天
	安装完成后1天
	联调后1天


2.1.2制造阶段，设备在乙方厂内进行充分预制、装配，缩短现场施工周期。
2.1.3若甲方项目进度计划调整，乙方有责任和义务配合调整，编制切实可行的项目推进计划表，并按新的计划推进项目工作。
[bookmark: _Toc14455][bookmark: _Toc432602091][bookmark: _Toc323472925]3.供货范围及分工界面
[bookmark: _Toc31793][bookmark: _Toc513585308][bookmark: _Toc474525751][bookmark: _Toc470268600][bookmark: _Toc432604431]3.1供货范围
	序号
	设 备 名 称
	设备型号
	数量
	备注

	1
	移动式激光打刻机
	非标
	1台
	打标机为整套设备，具体包含激光发生器、激光打刻头、移动小车及工装等



[bookmark: _Toc28512]3.2供货要求 
3.2.1投产前所有技术援助工作。
3.2.2操作人员和维修人员培训。
3.2.3从终验收完成之日开始, 整机质保期为1年。
3.2.4质保期内若设备出现故障、安全隐患或质量缺陷，乙方应立即电话响应，如甲方要求，应8小时内到达甲方现场给出预处理。如果乙方在收到通知后36小时内没有弥补缺陷，甲方可采取必要的补救措施，但风险和费用将由乙方承担。
[bookmark: _Toc470268604][bookmark: _Toc474525755][bookmark: _Toc432604434][bookmark: _Toc513585311]3.2.5本甲方文件中未涉及的其它事项及要求，以行业现行有效的标准及规范为准。
[bookmark: _Toc11817]  3.3免责说明
3.3.1 整机需车架同等材质样件验证打刻质量合格后才可整机供货
3.3.2 设备使用场景为整车VIN码打刻，激光头及工装须满足整车VIN码打刻空间及固定要求
[bookmark: _Toc28285]4.技术要求
[bookmark: _Toc5607][bookmark: _Toc481822814]4.1设备形式：设备通过移动式小车配合打刻工装，当车架移至打刻工位时，小车运输打刻工装至整车VIN码打刻位置，工装通过定位销与车架进行定位，通过电磁铁及工装夹紧装置于整车上，打刻时吹气风刀工作，吹出高速气幕，吹走火花及灰尘，保证打刻效果。
4.1.1  激光发生器
（1）采用国产200W脉冲光纤器作为激光光源；
（2）冷却装置与发生器的性能匹配，采用风冷方式，无需额外增加冷却系统；
（3）系统的寿命不低于10万小时。
4.2设备技术参数
	名称
	型号规格
	技术参数
	技术标准
	备注

	移动式激光打刻机
	非标
	1、激光头固定形式: 磁铁吸持位置及定位销尺寸、夹紧工装均需满足车型需求；
2、激光打刻速度：0~19 字符/分钟，节拍≤8min/台（含定位、打刻）；
3、激光打刻深度：≥0.3mm；
4、字符间距、宽、高可调；
5、字符格式（南京金龙提供字体格式，厂家需按照提供字体格式打印好样板后由南京金龙进行验证确认）
6、激光打刻内容：VIN 打刻机（含维修符号）
7、输入方式： 网络传输、手工输入（可接入厂房无线连接甲方MES系统读取VIN码扫码握手自动打刻、也可手动扫码车辆配置表单读取VIN码打刻）；
8、电 源：220±10%VAC、功耗<2000W；
9、气 源： 0.4~0.6Mpa；
10、激光打刻噪音：≦80dB；
11、具有防弧光功能
12、具有打印位置标记功能
13、具有重复打印报警功能
	满足技术参数要求
	


4.2.1字体要求
（1）符合国标GB 7258/GB 16735，车辆识别代号（VIN）打刻标示规范；
（2）打刻在车架上的车辆识别代号，应选用中文字体宋体，字码高度为10mm，字码深度应≥0.3mm，字码宽度为6mm，字符间距5mm，字符总长应控制在100mm~120mm范围内，确保同批次车型打刻的一致性；
（3）打印字迹应清楚，坚固耐久不易替换，字码排列应均匀整齐。
4.2.2电气要求
（1）设备具有良好的电磁屏蔽性能，抗干扰。
（3）控制柜采用一体化设计结构，即将控制箱、工控机、显示器、键盘组合安装在一个控制柜中。具有通风散热装置，控制柜有可靠的防尘密封措施，拆装及维修方便。
（4）整机采用电磁兼容设计,供电部分装设隔离变压器；电源部分采用有源滤波方式。
（5）设备接线牢固可靠，便于维护，同时保证接线处的耐用。
（6）电缆采用高柔性屏蔽电缆，屏蔽层接标准PE端子，所有接地点保持等电位，外漏电缆采用保护管，控制柜操作台连接采用带锁航空插头，具有防止线缆在上下运行过程中造成接头处断开措施。
4.2.3 电脑及软件要求
（1）配备工业计算机，配置不低于如下要求：CPU：I7；内存：32GB；固态硬盘：不低于1TB；
（2）系统平台采用WINDOWS 10及以上专业版操作系统；
（3）专用标记软件及相关设置在硬盘的不同分区进行备份，软件损坏后可以马上覆盖更新，不影响生产的持续进行。
4.3激光打标机主要构成
	序号
	主要部件名称
	数量
	生产厂商

	1
	激光控制箱
	1套
	非标

	2
	激光发生器
	1套
	锐科、创鑫激光、同等或优于以上品牌

	3
	定位工装
	1套
	非标，采用磁吸定位、定位销及工装夹紧装置

	4
	辅助吊挂系统
	1套
	非标

	5
	电源线
	1套
	缆普同等或优于以上品牌
高柔电缆长度50米
插头须采用航空插头带锁形式

	6
	移动小车
	1套
	非标，轮胎须采用减震静音空心胎，小车移动时激光头须稳定可靠

	7
	吸尘装置
	1套
	非标

	8
	软件系统
	1套
	正版微软

	9
	工业计算机
	1套
	研华、具体配置见5.2.3

	10
	扫描振镜
	1套
	非标

	11
	无线扫码枪
	1套
	Symbol

	[bookmark: _Toc432604475][bookmark: _Toc513585356][bookmark: _Toc470268639][bookmark: _Toc530486251][bookmark: _Toc474525790]12
	气动元件
	1套
	SMC

	13
	电气元件
	1套
	施耐德、西门子


[bookmark: _Toc9829]5.安装、调试及培训
[bookmark: _Toc1845][bookmark: _Toc530486252]5.1安装、调试
[bookmark: _Toc530486257]5.1.1 乙方负责提供设备所需的所有材料、安装工具和辅料；负责设备安装、调试工作，设备安装到位，调试功能和精度达到要求，并对设备安装、调试的正确性负全部责任。
5.1.2 乙方在安装过程中应严格遵守甲方现场管理制度，并指定专人负责同甲方工作接口。
5.1.3 甲方在安装现场有权对安装进度、安装质量、安装劳动纪律进行管理，当发现问题后，乙方应无条件进行整改。
[bookmark: _Toc154127205][bookmark: _Toc21282][bookmark: _Toc12702]6.验收
[bookmark: _Toc154127209][bookmark: _Toc23134][bookmark: _Toc530486262]6.1验收标准：验收标准为技术协议及有关国家标准。验收分预验收、初验收、终验收、质保期五部分；内容包括外观质量、技术参数、动作性能、精度检验、关键零部件采购检验报告等。
6.2预验收：
设备制造完成后，在乙方现场进行预验收
6.3到厂验收
乙方设备到达甲方现场后，按技术协议及设备清单进行盘点确认。
6.3初验收：
设备在甲方安装调试完成后，主要按验收标准对设备进行生产性初验收，验收完成出具初验收报告。包括以下内容：
a.检验设备的制造质量是否符合工艺要求。
b.设备是否完全符合本技术任务书、技术协议要求含设计施工过程中双方认可的往来函要求。
c.核实所有技术条件及技术文件，核实设计数据。
d、验收问题记录
6.4终验收
终验收启动的条件：
a.初验收发现的问题全部整改完成且双方签字确认后。
b.设备按设计生产节拍运行量产后运行1个月后（且开机无故障率达到95%），在甲方现场进行验收。
c.终验收由乙方提出书面的终验收申请，双方成立验收小组对进行终验收。
终验收通过的条件：
d.设备应完全符合双方签订的技术协议、通用技术要求、图纸会签及项目推进过程中双方签署的会议纪要中的所有条款；
6.5甲乙双方共同确认设备已达到规定的技术要求和质量要求后，签定终验收报告，终验收结束后设备转入质保期。
[bookmark: _Toc22657]7.售后服务
· 乙方保证充分做好售后服务。
· 质保期为验收合格后1年。
· 质保期内因乙方的责任造成质量问题，由乙方无偿予以更换和维修，若因甲方操作不当造成的设备故障或质量问题，则甲方方承担乙方维修的成本费用。
· 质保期内，设备出现故障时，乙方应立即电话响应，如甲方要求，应8小时内到达甲方现场给出预处理。如果乙方在收到通知后36小时内没有弥补缺陷，甲方可采取必要的补救措施，但风险和费用将由乙方承担。
[bookmark: _Toc154127210][bookmark: _Toc2928][bookmark: _Toc530486263][bookmark: _Toc12789]8.保密
乙方需对甲方提供的甲方文件、附件和其他技术资料对外保密，不得以任何方式提供给第三方。若有泄漏，甲方有追究和要求经济赔偿的权利，或按双方签订的保密协议执行。
[bookmark: _Toc154127214][bookmark: _Toc28174]9.产线设备自动化与信息系统对接要求说明
9.1 MES下达主生产计划并拆分为主线及分装线的上线计划，产线设备可以接收上线计划及下发的VIN码号。
9.2生产设备内部自成网，设备IP地址段由开沃信息管理部分配，同时各车间产线供应商将设备（主体设备与其子设备）配置好IP地址后，在项目验收前将设备名称、IP和MAC地址对应清单交付信息管理部备案。
9.3所有需接入到综合布线的网络项目（指交付给信息管理部运维的项目）验收时需提供系统安装手册、系统运维手册等一系列运行维护文档，并要求由开沃信息管理部管理人员专业会签。
9.4所有需接入到综合布线的网络项目（指交付给信息管理部运维的项目）验收时需提供使用到的软件、系统的正版序列号、安装介质等一系列资料，并要求由开沃信息管理部管理人员专业会签。
9.5项目自带独立系统建设，技术方案评审要有开沃信息管理部人员参与，系统架构及构建方式要求符合统一建设规范；
9.6MES系统与产线PLC通讯采用OPC方式（如：kepware），要求产线供应商至少提供一个支持TCP/IP的网络接入点，同时保证所有需要与MES系统进行数据交互的PLC支持TCP/IP协议，并且能正常访问。
9.7 MES系统不直接向设备传递具体工艺参数，但传递型号等可识别产品类型的标识到设备，由设备根据标识选择对应工艺参数生产。具体标识在系统实施由阶段双方确认。
9.8产线设备采集的工艺加工数据实时向MES系统传递。
9.9要求相关接口进行可靠数据传递的能力，特别是对于关键的业务数据，必须具备数据的异常缓冲及重试机制。
9.10为保证当MES系统或网络故障，无法实时与产线设备通讯时，生产可继续，要求产线设备具备手工选择工艺参数及缓存4小时生产数据功能。在MES系统或网络恢复时，产线设备能按先进先出原则向MES系统传递数据。
9.11 MES系统与产线设备的每次交互需形成闭环，即发起方起需收到接收方反馈后，才能进行下一次操作。
9.12设备运行状态（运行、停止、故障类型等）等状态需传给MES系统。
9.13设备提供的数据按状态信息（如：设备的完工、准备、自动、手动等）、报警信息（如：急停故障、堵停故障、设备停线故障、线体停线故障等汇总故障和重要故障报警）、生产信息（如：完工计数、分道路由、过点上传信息、换磨信息等）分别存储于DB1000、DB1001、DB1002中；在每个DB块中，所有信息要按照区域划分，每个区域要按照设备种类划分，每部分必须留有至少20%的空余字节。
9.14产线设备自发现的质量缺陷需要停线时，由产线设备与输送线联动。MES系统发现的异常需要停线时，由MES系统与输送线PLC交互，触发停线需求，由输送线PLC操作停线。
产线设备如使用工控机等本地存储数据，要求使用access,mysql等数据库，不能使用excel等作为存储文件。同时针对此类非PLC控制设备，需与MES系统通过webservice接口交互数据。
9.15产线设备时间服务同步地址需指向我公司时间服务器。所有记录数据应带时间戳。


[bookmark: _Toc530486268][bookmark: _Toc15714]10.其他
1.本协议一式陆份，双方签字盖章后，甲方肆份，乙方二份。
2.本协议与商务合同同时生效，作为商务合同的从合同，作为附件，但不独立运行。
3.本协议一经签订双方均应全面善意履行。在履行过程中发生争议，当事人双方可以通过和解或者调解解决。当事人不愿和解、调解或者和解、调解不成的，双方均应向合同中项目所在地的法院提起诉讼，该诉讼具有终局性。
4. 本协议未尽事宜可以另行商定形成会议纪要或协议，会议纪要或协议作为本协议附件，与本协议具有相同法律效力。
5. 本协议的解释权在甲方。
甲方（盖章）：                          乙方（盖章）：
单位名称：南京金龙客车制造有限公司      单位名称：                               
单位地址：南京市溧水区滨淮大道369号    单位地址：                               
邮政编码：                              邮政编码：                              
代表（日期）：                          代表（日期）：                                
审批（日期）：                          审批（日期）：                                
电        话：                          电        话：                                
传        真：                          传        真：                                
电 子 邮  箱：                          电 子 邮  箱：                                
附注：
1.请加盖骑缝章。
2.甲乙双方的签字代表应为授权代表。



二、项目概况：
1、截止时间：2024.12.31
2、报价文件：有意向参加报价的单位，需将以下材料备齐，于2024年12月31日上午9：00前交（1正2副）至采购部门吴芳芳处，地址：南京市溧水开发区新能源大道369号；逾期无效。开标时邀请各家投标代表前来我司现场参与。如为快递，请在密封封面上，备注“激光打刻机报价”。
1) 投标保证金0.5万元整（汇款备注：激光打刻机tb0.5万元）；
开标前汇款到账至：公司名称：南京金龙客车制造有限公司
开户行：中国工商银行溧水支行
账号：4301019219100275833。中标单位的投标保证金转履约保证金。未中标单位的投标保证金，开标后两周内无息退还；
2) 报价单（附件1）；
3) 公司营业执照；
4) 其他资质证明材料；
5) 投标单位提供同行业项目经验业绩证明（项目合同扫描件等）（如有）；
6) 提供产品在国内该领域具有良好声誉、达到相当规模、具备技术支持和售后维修服务能力；
7) 提供公司地址、公司固定电话、联系人、邮箱（该方式作为投标单位唯一联系方式）；



附件1：报价单（单位：元）
	序号
	设 备 名 称
	设备型号
	数量
	总价
	备注

	1
	移动式激光打刻机
	非标
	1台
	
	打标机为整套设备，具体包含激光发生器、激光打刻头、平场透镜及移动小车等



报价说明：
1. 含自带设备及人工、运费、提供13%增值税专用发票。
[bookmark: _GoBack]2. 付款方式：合同签订后支付合同总额的（30）％预付款；货到现场预验收合格，安装调试终验收合格后支付合同总额（60）％；质保金为（10）％,1年质保期满无质量问题退款，每笔款项付款前需乙方先开具等额发票给甲方后付款，终验收时乙方需开具合同总额余下的全部发票。
报价单位名称（盖章）：
报价单位联系人及电话：
日期：
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