

唐山开沃新能源汽车、新疆开沃新能源汽车
VOCs处理设备（含管道）总承包项目

（含VOCs处理设备设计、制造、安装、调试、陪产、
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[bookmark: _Hlk107471884][bookmark: _Hlk107471838]项目名称：唐山开沃、新疆开沃VOCs处理设备（含管道）总承包项目




南京开沃新能源汽车科技有限公司
2022年06月


我司拟于近期对唐山开沃、新疆开沃VOCs处理设备（含管道）总承包项目进行公开报价邀请，欢迎社会各优秀单位参与本项目报价，我司联系人如下：
1、招标联系人：王亚军 ； 电话：18351906610；邮箱：wangyajun@skywellcorp.com；
2、技术联系人：杨忠权 电话：18851624177；
3、条件要求:
3.1中国国内注册的企业法人，具有独立承担民事责任的能力；
3.2通过ISO9001和ISO14001体系认证；
3.3近3年内有同行业专用车、客车VOCs处理设备（含管道）业绩（须提供相关证明材料）；
3.4在国内该领域具有良好声誉、达到相当规模、具备技术支持和售后维修服务能力。
4、实施地点：唐山开沃新能源汽车有限公司、新疆开沃新能源汽车有限公司
一、项目报名：
[bookmark: _Hlk107387474]1、报名截止时间：2022年7月25日下午17:00；（参与本项目报价的单位，请于开标日前三天与招标联系人取得联系，进行登记报名）
报名方式：邮箱、电话等形式；
报名内容：投标单位名称、项目联系人及联系方式；
2、报价文件组成：有意向参加报价的单位，需将以下材料备齐，并提供目录，于2022年8月2日9:00前，交至开沃集团总经办招标中心，逾期无效。
2.1.投标函;
2.2.报价表及附表；
2.3.公司营业执照（复印件加盖公章）；
2.4.2019-2021年度的完税证明；
2.5.3C及其他资质证明材料；
2.6.法人代表证明书（原件）；
[bookmark: _GoBack]2.7.法人代表授权委托书（原件）；
2.8.法人授权委托人和拟用项目经理近半年本单位社保缴纳证明、劳动合同；
2.9.提供3家与汽车行业类似案例或者与开沃集团类似案例（中标通知书、合同、验收单）
2.10.前3年的销售合同（加盖公章）；
2.11.产品知识产权（发明专利证书）的复印件；
2.12.施工安装团队的资质证明；
2.13.投标人认为必要的其他资料。
2.14.招标文件要求投标人提交的其他资料。
3、报价文件递交方式
3.1可邮寄或送至纸质版报价文件：用A4纸张按顺序装订后请密封邮寄或送至“南京市溧水区新能源大道369号 南京金龙客车制造有限公司行政楼二楼招标中心” 王亚军收； 电话：18351906610；邮箱：wangyajun@skywellcorp.com；；
3.2开标时邀请各家投标代表前来我司现场参与，现场开标的单位需填写附件2：“临时出入许可”进行进厂报备登记（无需盖章，填写完成开标前2天发送至招标联系人邮箱）；如因疫情等原因无法现场参加，可进入腾讯视频会议线上参加，会议号另行通知。
3.3投标人应提供投标文件全部内容的电子文档壹份U盘，并密封在投标文件的正本内。投标人将标书（含报价单、分项报价表、条件要求、营业执照、投标保证金回执、技术部分等）装订成册（正副各一份），密封成套并加盖公章，采用邮寄形式（如因疫情影响可发送加密电子版至招标人邮箱）。 
4、投标保证金：
2022年8月2日前把投标保证金4万元电汇至我司账户。账户名称：南京开沃新能源汽车科技有限公司；账号：550875288857；开户银行：中国银行股份有限公司溧水支行。
递交方式：电汇 
5、履约保证金：
为中标金额5%，中标方的投标保证金转履约保证金，不足部分，以电汇补交。
6、付款方式：
合同签订后支付合同总额的（30）％预付款；货到现场验收合格，支付合同总额的（30）％；终验收合格后支付合同总额（30）％；质保金为（10）％（第1年支付5%，第2年支付3%，第3年支付2%）。
二、招标内容
附件1:报价书（1）
	[bookmark: _Hlk107410056]唐山开沃VOCs处理设备报价一览表

	序号
	设备名称
	规格
	单位
	数量
	单价（元）
	小计（元）
	 备注

	1
	喷漆室收集管道
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	2
	烘干室收集管道
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	3
	排风机
	140000/5000m3/h
	套
	2
	
	
	

	4
	活性炭吸附箱
	有机物去除率≥80%， 整体净化效率≥80%
	箱
	8
	
	
	

	5
	蓄热式催化氧化装置
	催化燃烧效率（%）≥97%
	套
	2
	
	
	

	6
	控制系统
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	7
	烟囱
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	8
	在线监测
	系统
	套
	1
	
	
	

	8
	安装、调试
	
	套
	1
	
	
	

	9
	包装、运输
	
	套
	1
	
	
	

	10
	税金
	
	
	
	
	
	

	
	合计总价
	
	
	
	
	
	

	总计
	报价为：
含增值税（  13  %）金额人民币（大写          ）圆整（￥        ）
不含增值税金额人民币（大写                   ）圆整（￥        ）。

	备注：1、本报价含运费及增值税，关键零部件品牌参见技术要求文件。
      2、本项目为优惠报价，考虑到未来的合作，及现场勘查设计。
      3、报价（或合同签订时）期间，如遇国家政策调整，税率按调整后执行。
4、交货期:合同签订后90日安装调试完成，交付使用。




单位（签章）：                      联系人和电话:                  日期：



附件2:报价书（2）
	新疆开沃VOCs处理设备报价一览表

	序号
	设备名称
	规格
	单位
	数量
	单价（元）
	小计（元）
	 备注

	1
	喷漆室收集管道
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	2
	烘干室收集管道
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	3
	排风机
	140000/5000m3/h
	套
	2
	
	
	

	4
	活性炭吸附箱
	有机物去除率≥80%， 整体净化效率≥80%
	箱
	8
	
	
	

	5
	蓄热式催化氧化装置
	催化燃烧效率（%）≥97%
	套
	2
	
	
	

	6
	控制系统
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	7
	烟囱
	根据实际图纸
	套
	1
	
	
	

	8
	安装、调试
	
	套
	1
	
	
	

	9
	包装、运输
	
	套
	1
	
	
	

	10
	税金
	
	
	
	
	
	

	
	合计总价
	
	
	
	
	
	

	总计
	报价为：
含增值税（  13  %）金额人民币（大写          ）圆整（￥        ）
不含增值税金额人民币（大写                   ）圆整（￥        ）。

	备注：1、本报价含运费及增值税，关键零部件品牌参见技术要求文件。
      2、本项目为优惠报价，考虑到未来的合作，及现场勘查设计。
      3、报价（或合同签订时）期间，如遇国家政策调整，税率按调整后执行。
4、交货期:合同签订后90日安装调试完成，交付使用。




单位（签章）：                      联系人和电话:                  日期：




附件3：技术要求
[bookmark: _Toc106706451]（一）项目概述
本项目为交钥匙项目，唐山开沃、新疆开沃VOCs处理设备（含管道）总承包项目设备及配套项目的设计、制造、安装、调试、陪产、培训、交付、环保验收、售后服务等。
项目名称：唐山开沃、新疆开沃VOCs处理设备（含管道）总承包项目
[bookmark: 1.2项目地点：陕西_渭南]项目地点：唐山开沃新能源汽车有限公司、新疆开沃新能源汽车有限公司
项目内容：
	序号
	设备名称
	数量
	规格型号与技术要求

	1
	唐山开沃、新疆开沃VOCs处理设备（含管道）总承包项目
	各1套
	详见技术要求



[bookmark: _Toc106706452]（二）基本环境
环境温度：-10℃~40℃
相对湿度：40%-90％（无冷凝）
工作电源：三相五线制交流电 AC380V±15%，AC220V±15%， 50HZ±2HZ；
[bookmark: _Hlk107392136]（三）生产纲领
生产纲领： 3000辆/年 
工作制度：全年工作按250天，单班工作制，单班8小时。   
（三）交货期
 合同生效后：45天内进厂安装， 45天调试结束。
（四）应用规范和标准
1、设计规范标准及要求
《河北省工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13-2322-2016）； 
《新疆自治区关于重点区域执行大气污染物特别排放限值的公告》；
《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）
《建筑设计防火规范》（GB 50016-2014）；
《大气污染治理工程技术导则》（HJ 2000-2010）；
《工业企业厂界噪声排放标准》（GB12348-2008）；
《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）；
《工业废气吸附净化装置》（HJT386-2007）；
《有机废气净化装置安全技术规定》（GB20101-2006）；
《吸附法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ2026-2013）；
《催化燃烧法工业有机废气治理工程技术规范》（HJ 2027-2013）；
《电气装置安装工程及验收规程》（GB50254-259-1996）；
《排风罩的分类及技术条件》GB/T16758-2008；
《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》（GB/T16157-1996）；
《固定源废气监测技术规范》（HJ/T397-2007）
当地环保部门的有关规定及甲方提供的资料及要求。
   2、制作检验标准
《除尘机组技术性能及测试方法》（GB/T 11653-2000）
《粉尘爆炸泄压指南》（GB/T 15605-2008）
《一般用途离心通风机技术条件》（JB/T 10563-2006）
《工业通风机噪声限值》（JB/T 8690-1998）
《通风机振动检测及其限值》（JB/T 8689-1998）
《通风管道技术规程》（JGJ141-2004)
《通风与空调工程施工质量验收规范》（GB 50243—2002）
《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》（GB8923-88）
《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348－2008)。
3、执行标准
[bookmark: _Hlk106784056]VOCs处理后经排气筒排放的挥发性有机物浓度应达到《河北省工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13-2322-2016）表 3 第二阶段排气筒挥发性有机物排放限值（常规物项目）: 

	[bookmark: _Hlk106784491]污染物项目
	最高允许排放浓度(mg/m3)
	排气筒m

	苯
	1
	15

	甲苯及二甲苯
	20
	15

	非甲烷总烃
（VOCs）
	50
	15


[image: ]
VOCs处理后经排气筒排放的挥发性有机物浓度应达到《新疆自治区关于重点区域执行大气污染物特别排放限值的公告》第二阶段排气筒挥发性有机物排放限值（参考）:
	污染物项目
	最高允许排放浓度(mg/m3)
	最高允许排放速率(kg/h)

	
	
	
	排气筒m

	苯
	4
	0.2
	15

	甲苯
	15
	1.0
	15

	二甲苯
	20
	1.0
	15

	VOCs
	50
	2.4
	15


4、执行汽车制造：
[image: ]
[bookmark: 1.3.12.8IEC国际电工技术委员会的有关标准][bookmark: _Toc106706453][bookmark: _Toc106706457]（五）供货范围、主要参数
1、车间现状 
目前车间生产设备（产污点）收集及净化设施，具体情况如下表：
	序号
	名称
	废气类型
	风机数量
	现状m3/h
	备注

	1
	喷漆室
	漆雾/VOCs
	各1台
	140000
	1、喷漆室尺寸：16*6.5*6m废气为常温；
2、烘干室尺寸：15*5.5*5.5m，废气为高温80摄氏度。
3、喷漆室送风系统一套，送风量135000m³/h。采用排风机1套，排风量140000 m³/h。
4、喷漆室排风风机由废气处理系统排风统一变频控制。
5、烘干室烘干废气及脱附废气≥5000m3/h设计变频控制；

	3
	烘干室
	
	各1台
	5000
	

	6
	合计
	
	
	145000
	


2、废气排放参数
生产过程中涉及喷漆及烘干等工序，厂区漆雾、有机废气主要产生在涂装车间的中涂、面漆工序的调漆、喷漆、补漆、晾干、烘干等工位；污染物主要成份为苯类物质、丁醇、丙烯酸漆漆雾、氨基漆漆雾等有机物。  
	序号
	污染物
	浓度（mg/m3）
	备注

	1
	VOCs
	50（参考）
	催化燃烧设备进口浓度



[bookmark: _Hlk80606249]3、设计原则
3.1、严格执行国家环境保护有关法规、排放标准，确保净化处理后的废气达到国家及地方排放标准要求；
3.2、采用先进、合理、成熟、可靠的净化工艺，把本工程建设成一个优秀示范工程；
3.3、工艺设计与设备选型能够在生产运行过程中具有较大的灵活性和调整余地；
3.4、结合本工程实际情况，采用安全可靠的控制系统，做到技术可靠，布局合理、经济合理，操作管理方便，确保设备稳定运行。  
4、废气处理工艺
 4.1厂内危害因素问题分析
公司在生产过程中会产生职业卫生危害因素。这些职业卫生危害因素来源于生产过程中的某些环节，主要包括废气、废水、粉尘、有机溶剂及噪声的污染等。大部分生产环节都有职业卫生危害因素产生，且不同生产环节的职业卫生危害因素情况并不相同。本项目主要是针对喷涂车间作业过程中产生的有机废气收集、处理方案设计。这些废气可经呼吸道、皮肤及消化道吸收，属低毒类，如不经收集处理，有害气体随着空气流动四处扩散，室内操作的工作人员及附近居民，不可避免会将有害废气通过人体呼吸作用进入到人体内，从而危及人体健康。
4.2有机废气的处理
4.2.1本项目常温废气净化设备采用活性炭吸附浓缩+脱附+蓄热催化燃烧”工艺，利用活性炭比表面积大和不同温度条件下分子间作用力不同的原理进行设计。低温条件下，大风量的有机废气通过吸附，VOCs吸附其表面，经过处理后的废气达标排放。烘干废气直接采用热氧化技术工艺，具体工艺流程如下：
[image: ]
4.2.2喷涂车间废气预处理后进入的活性炭吸附浓缩装置处理有机废气，处理后的废气经烟囱达标排放。活性炭饱和后，切换备用床可继续使用。饱和后的活性炭经过热空气脱附，脱附形成的高浓度有机废气进入催化氧化装置分解成无害化的CO2和H2O。脱附并冷却完的活性炭可作为备用床继续使用。当有机废气的浓度达到一定浓度以上时，分解有机物产生的热量可维持催化床装置的运行，不用另加热量。
4.2.3烘干废气首先经过预处理进入后续的催化氧化装置，把废气中的有机物分解成无害化的CO2和H2O后达标排放。当有机废气的浓度达到1000PPm以上时，分解有机物产生的热量可维持催化氧化装置的运行，不用另加热量。经过净化处理后排放尾气的热量可回用于生产，节约能源，减少运营成本。
5、系统方案和技术要求
[bookmark: _Hlk82506842]5.1 系统风量的确定
	生产线
	排风量
m3/h
	设计风量m3/h
	处理总风量m3/h
	选用处理工艺
	数量

	喷涂线
	140000
	140000
	140000
	活性炭吸附、脱附+催化燃烧装置
	唐山、新疆各1套

	烘干线
	5000
	5000
	5000
	催化燃烧装置
	唐山、新疆各1套



5.2 项目设备明细
	序号
	设备名称
	 技术要求
	数量
	 备注

	1
	喷漆室收集管道
	根据实际图纸
	各1套
	

	2
	烘干室收集管道
	根据实际图纸
	各1套
	

	3
	排风机
	140000/5000m3/h
	各2套
	

	4
	活性炭吸附箱
	有机物去除率≥80%， 整体净化效率≥80%
	各8箱
	

	5
	蓄热式催化氧化装置
	[bookmark: _Hlk106786522]催化燃烧效率（%）≥97%
	各2套
	烘干废气与喷漆废气单独处理

	6
	控制系统
	
	各1套
	

	7
	烟囱
	
	各1套
	

	8
	在线监测
	
	唐山1套
	

	9
	氮气保护系统
	5m³/h,
	各1套
	唐山及新疆各一套



5.3风管技术要求
[bookmark: _Hlk92801561]5.3.1、本项目废气收集采用是对污染源点对点进行收集，把喷漆室刚产生出来的污染物迅速收集起来，通过废气处理系统机排风，使喷漆室工作点不受有害物的污染，保持喷漆室间的良好的空气环境。空间排风形成负压空间，收集效率≥97%。
5.3.2、喷漆室废气风管，从室体的侧面出风口处连接，总管路通引至活性炭吸附装置处理，各支管需配置调风阀，处理后废气经催化燃烧装置处理进入烟囱达标排放。在风管的初始段设置阀门，通过PLC控制达到使用单一喷漆室时，对应的阀门开启，废气由单一室体进入活性炭吸附装置。PLC 自控控制，也可根据实际需求进行手动控制。
5.3.3、烘干室废气风管，分别从室体的侧面出风口处连接，总管路通引至催化燃烧装置处理，各支管需配置调风阀，处理后废气进入烟囱达标排放。
5.3.4 风管技术要求
5.3.4.1前段汇总风管选用厚度≥1.5mm镀锌板，系统内部风管、低温风管采用镀锌板，厚度≥1.5mm；高温风管采用焊接无缝管，厚度≥2mm；需提供质检报告；
[bookmark: _Hlk82508416]5.3.4.2所有风管需安装接地装置并设置凝结水的排放口，同时风管必须有膨胀节，风管能够承受最小700Pa的静态压力；
5.3.4.3 主要管道上安装检修口；
5.3.4.4 设计安装必须避免与现场已有结构的干涉，存在干涉情况下，提交改造方案，在双方签字确认后方可实施改造；
5.3.4.5 排气风管的设置应优先考虑减少顶部开口的设计，防止雨水泄漏；
5.3.4.6 风机与风管间的连接部，在安装前，遮蔽物不能拆除，防止粉尘进入风管内部。且安装完成后，应对其内部进行吸尘处理；
5.3.4.7 介质温度高于50℃的管道、设备、室体均需要进行保温；所有风管保温都采用≥50mm厚度岩棉；保温材料确保固定可靠，保温棉做好固定与连接；其它设备隔热材料在化学上属于中性，不能燃烧，可承受持续高温和自振；
5.3.4.8 高温区管路外表面温度不允许超过大气温度45℃，温度超高管段应加隔热防护；
5.3.4.9 对管路系统详细说明其截面尺寸及内部管道支撑设计方案；
5.3.5、风量平衡
    根据本项目的实际工况，废气治理设备主风机总风量控制，保证排风量要满足所有排风支管的需求。新增风机将根据风机启停自动开关调节，同时手动阀门确定开度后固定，以保证新增风机的排风量匹配每条生产线各排风支管的排风量，以满足生产线的实际排风需求。
5.3.6、VOCs 应急排空： 无。
5.3.7、检测采样
[bookmark: _Hlk95913189]   预留采样口以及采样平台，符合GB/T16157-1996《固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法》；HJ/T397-2007《固定源废气监测技术规范》等相关要求。
5.4 活性炭技术要求
[bookmark: _Hlk82508704]5.4.1、活性炭采用耐水性蜂窝活性炭，有机物去除率≥80%，整体净化效率≥80%；
	项目
	单位
	标准要求

	碘值
	mg/g
	≥800

	PH值
	/
	7--11

	抗压值（正、侧）
	/
	正压＞0.9MPa；侧压＞0.3MPa

	四氯化碳
	%
	大于50

	水分
	%
	≤5

	灰分
	%
	≤15

	比表面积
	㎡/g
	≥850



5.4.2、单个活性炭床处理风量不低于20000m3/h；
5.4.3、 活性炭床脱附温度：120℃；
5.4.4、 吸附风阀、脱附风阀均采用气缸阀，阀门泄露量小于1.5%；
5.4.5、配置完善的安全检测手段，每个活性炭床均需配置1个PT温度检测探头，脱附风管进口处配置1个PT温度探头和1个可燃气体探测器；
5.4.6、配置喷淋灭火系统和惰性吸气灭火系统；
5.4.7、吸附风管进出口配置防火阀和电动风阀；
5.4.8、活性炭壳体配置硅酸铝保温棉，保温棉厚度不小于50mm；
5.4.9、活性炭床过滤风速不大于1.2m/s，停留时间不低于0.5s；
5.4.10、活性炭更换方式采用机械化，便于以后维护保养。
5.4.11、活性炭更换周期≥6个月
5.5 催化燃烧系统技术要求
[bookmark: _Hlk82508775]5.5.1、催化燃烧炉壳体采用厚度≥4mm碳钢材质，且需进行喷漆防腐处理，外表面平整，无凹坑、焊疤等缺陷；
5.5.2、壳体外部设加强筋，保证壳体强度足够，不变形；
5.5.3、要求设置检修门，壳体及检修门确保密封性；
5.5.4、催化燃烧床设计风量至少5000m3/h；
5.5.5、氧化室工作温度要求为300℃以上，催化燃烧效率（%）≥97%；
5.5.6、风机电机、燃气加热系统、电控系统等重要设备设置有防雨装置；
5.5.7、控制系统具有点火前的预吹扫、监测，熄火保护、 超温报警（超温切断供给）和燃料低压力报警等自动功能；
5.5.8、催化剂采用Pt/Pd蜂窝陶瓷式，使用寿命≥4年；
5.5.9、压缩空气管道及阀组：包含主关断阀、压缩空气过滤净化装置、压缩空气压力调节装置、压缩空气压力表、压缩空气自动开关电磁阀等主要元器件；压缩空气管道要求连接紧密，不得有任何漏气现象，安装完毕要求进行试漏试验，并有完整试漏记录；
5.5.10、氧化系统必须采取隔热防护，采用防火的陶瓷纤维加热镀锌钢板覆盖层，内层保温的厚度要保证热镀锌钢板外表面阴面（太阳光未直射的面）温度不得高于周围环境空气温度15℃，所有表面的所有点都不得超过60℃；所有隔热层必须折叠并捻缝，以防风雨影响；
5.5.11、配备吊耳和支撑座便于运输和安装；
5.6 控制系统技术要求
采用PLC控制，PLC品牌为西门子，控制系统能够对炉膛温度进行自动监控对于燃烧系统具有点火前的预吹扫、高压点火、火焰探测、熄火保护、超温报警（超温切断燃料供给）、压力报警等自动功能。
控制系统应充分考虑设备的成套性、通用性，以保证系统的整体可靠性与其它系统的接口方便性；PLC 采用西门子1500/1200系列，PLC系统具备设备工况监视、流程画面显示、参数显示、报警显示、自动连锁保护、接收数据软件、数据显示、数据传输、数据储存等功能，并设有紧急停车功能；预留数据通讯接口。
[bookmark: _Hlk82508945]5.6.1、控制系统工作方式
要求全自动化控制，操作人员能通过触摸屏对整个工艺流程及工艺参数和设备运行情况进行监控，并达到如下控制水平；
a.全自动：操作人员在选择运行的装置后，按下启动键，系统即能完成各设备之间的运行、连锁、控制，而不需要操作人员的干预；
b.手动：当现场某个部件（如阀门）需要即时开/关操作时，操作人员可以通过触摸屏对某个部件进行监控；当现场某个设备的可编程序控制器出现故障时或在该设备调试时，操作人员可以在控制柜上实现某个部件（如阀门）的开/关操作；
5.6.2、 废气处理控制系统监控参数
5.6.2.1 对通过废气温湿度调节系统后的废气温湿度进行控制，对极限温湿度保护，能对废气温湿度显示和记录，其信号要求进入主控柜的PLC；
5.6.2.2 对废气过滤系统各级过滤压差进行控制，能实现压差过载时自动报警，能对各级压差显示和记录，其信号要求进入主控柜的PLC；
5.6.2.3 对废气吸附及脱附前后压力、废气吸附及脱附前后温度自动控制，压力过载及温度过载时自动报警，能对压力及温度显示和记录，其信号要求进入主控柜的PLC；
5.6.2.4 对活性炭吸附系统至催化燃烧系统进口VOCs浓度自动监测，对活性炭吸附系统至催化燃烧系统进口VOCs浓度超出限值时自动报警，能对对活性炭吸附系统至催化燃烧系统进口VOCs浓度显示和记录，其信号要求进入主控柜的PLC；
5.6.2.5 对废气催化燃烧系统内燃烧温度、燃烧系统出口温度、燃烧系统内部压力进行控制，对温度过载、VOCs浓度超出限值和压力过载时自动报警，能对各自温度、VOCs浓度和压力显示和记录，其信号要求进入主控柜的PLC；
5.6.2.6 系统软件对越限参数和工艺设备故障进行分析，发出报警实施相应的连锁和保护，主控系统上设有急停开关；废气处理系统在生产运行之前启动，现场可以自动启动、手动启动及自动停止；废气处理系统报故障时，将故障信息传输至主控柜的操作面板，故障指示灯亮，并发出故障指示声音；
5.6.3、 控制台/柜/箱技术要求
5.6.3.1 机柜框架采用型钢结构焊接制造；
5.6.3.2 为了提高附着力并防止生锈，所有室内仪表/电机的保护等级必须达到IP55或者更高等级，所有室外仪表采用IP65或更高等级；
5.6.3.3 每个控制柜均安装20W照明灯一只（门开即亮）；
5.6.3.4 每套控制柜设15A电源插座1套（2孔+3孔），供调试、维修使用；
5.6.3.5 每套控制柜顶部设旋转警示灯和报警器各1个；
5.6.3.6 为了保持柜内温度低于各元件允许的最高温度，要提供强制的通风，特别是有发热元件（变频器，可控硅等）的控制柜或操作柜；
5.6.3.7 噪声要满足标准要求，风扇要有可清洗的滤网；
5.6.3.8 在没装空调的控制柜，考虑设置冷却风机（面板旋转开关控制），控制柜面板下部安装冷却风机，侧板上部设通风窗，并有过滤网；
5.6.3.9 控制柜优先采用底部进出线；
5.6.3.10 柜内采用线槽，柜外采用电缆桥架及热镀锌金属管或软管；
5.6.3.11 电控柜标识：各设备控制柜门上部显眼位置，用铝牌标注电控柜名称；
5.6.3.12 仪表电源、操作电源和控制系统电源分别供给，各电源回路均设计过载、短路保护及失电报警功能；
5.6.3.13 PLC各模块均由熔断器保护，台、柜内分别设有逻辑地和保护地的接地点，有屏蔽接地端子。
5.7 主要安全设计要求
	序号
	主要安全项目
	安全设计要求

	1
	整机安全设计
	1、防火；2、防承重；3、防漏电；4、防泄漏；5、防静电；6、防雷；7、防雨；8、电气设施具备短路、过载保护和接地保护措施，电气回路的绝缘电阻大于500MΩ； 9、管道及电缆桥架跨接接地，接地电阻小于4Ω。

	2
	系统安全设计
	整套设备设置有自动安全联锁控制系统，当吸附净化系统运行中发生故障时，程序自动报警并转入待机状态，关闭风机。设置手动紧急停车按钮，当发生紧急情况需要停车时，按紧急停车按钮，系统立即停止运行并报警。

	3
	LEL浓度检测器
	废气处理系统设有LEL废气浓度监测系统。LEL检测系统传感器实时监测系统内VOC废气浓度，当系统内气体VOC浓度高于设定接近爆炸极限值时，系统立即发出报警，切换为紧急模式。系统自动开启补风阀门，降低室体内温度。

	4
	膜片泄压、防爆器
	当设备运行出现异常时，可及时裂开泄压，防止意外事故发生。 

	5
	阻火器、防火阀设置
	1、催化燃烧装置前设置多层金属网组成的阻火器，需阻止火焰通过，过滤掉气体中较大的颗粒（污物）。（每个吸附装置的进口和出口必须加装阻火器）；阻火器的性能应符合GB13347的规定；2、材质：SUS304

	6
	温度超温报警
	吸附系统、催化燃烧装置内部设有温度超温报警。

	7
	主排烟囱防雷要求以及防静电
	安装避雷装置，避雷接地装置接地体电阻符合规范要求。



5.8 年运行费用要求
设备运行时间按照每天运行8h/d，一年300天，电费0.4元/度，危废6000元/吨。
	序号
	类型
	名称
	用量或功率
	年运行费用/元
	备注

	1
	电费
	催化燃烧运行费用
	
	≤7000元
	

	
	
	脱附风机运行费用
	
	≤3000元
	

	
	
	辅助加热器运行费用
	
	≤7000元
	

	
	
	系统风机运行费用
	
	≤140000元
	

	2
	活性炭更换费用
	活性炭更换费用（含危废处理费）
	
	≤75000元
	

	4
	合计
	
	
	≤106000元
	


乙方提供设备的运行成本计算。包括但不限于（电费、过滤材料更换费、活性炭更换费、催化器更换费用、危废处理费用）。
5.9 主要材料外协件品牌表
	序号
	产品名称
	品质要求

	1
	钢板、不锈钢板
	同等或优于宝钢/武钢/鞍钢/马钢

	2
	低压电器元件
	西门子、施耐德

	3
	催化剂
	贵研、中船

	4
	风机
	上海德惠/上海通用

	5
	浓度报警装置
	霍尼韦尔/

	6
	PLC
	西门子1200/1500

	7
	触摸屏
	西门子

	8
	温控仪
	同等或优于欧姆龙

	9
	变频器
	西门子、施耐德、三菱

	
	
	






（六）图纸会签与设备验收
[bookmark: _Toc528339092][bookmark: _Toc188352308][bookmark: _Toc528339525]1.	图纸会签
图纸会签时间：合同生效后7天内投标方以书面形式提前通知招标方到投标方处进行设备图纸会签。
2.	设备验收
1)	到货验收
设备全部到货，在招标方生产场地进行到货验收。
2)	终验收：
设备调试完成交付使用，设备生产运行3个月后，投标方提出终验收申请，并附验收大纲及交接附件清单等资料，招标方在收到申请后，确认问题清单关闭，于10个工作日内组织联合终验收。 
[bookmark: _Toc106706459]（七）售后服务及质保
1.	质保期三年，质保期为终验收合格之日起计算。
2.	质保期内因投标方的责任造成质量问题，由投标方无偿予以更换和维修。投标方在收到通知后2小时内响应，24小时内到达现场并采取免费维修措施或更换有缺陷的货物或部件；2小时内未响应、24小时内未到达现场并未采取有效措施，招标方有权委外处理，费用自质保金中翻倍扣除。
3.	投标方安排专人于终验收后驻现场陪产1周。
4.	质保期满一个月内，投标方负责一次免费对所有设备全面检查，并写出正式报告，如发现潜在问题，负责排除。
[bookmark: _Toc106706460]（八）随机图纸和文件（如果本项目不涉及可忽略）
1.	提供设备整机图纸：含外形图、结构图、装配图（电子版1套，纸质版3套）。
2.	电气原理图、接线图等相关图纸、电气操作说明书；元件布置图、元件说明书等（电子版1套，纸质版3套）。
3.	设备说明书包含内容但不仅限于用途、特点、规格、主要技术参数、各系统及结构概述、故障与排除手册、维护保养手册、安全操作规（电子版1套，纸质版3套）。
4.	主要外购件使用说明书（含概述、用途、特点、规格、主要技术参数、故障与排除方法、维护保养）（电子版1套，纸质版1套）。
5.	PLC、总线、变频器、编码器等主要零部件的整套招标方手册（包括招标方编程手册、招标方安装手册和招标方操作手册）；数据电脑备份PLC程序及以上图纸、程序电子档、PLC程序梯形图2套。
6.	提供PLC编程软件、编程电缆一条。 
7.	交付时，应提供有专职人员签字的出厂自检记录、合格证书（性能检测报告）、装箱单、验收大纲。
8.	投标方应提供所有在此设备上第三方产品合格证及说明书、易损件清单及说明。
9.	交付时，应提供有专职人员签字的出厂自检记录、合格证书（性能检测报告）、装箱单、验收大纲。
[bookmark: _Toc106706461]（九）随机配件
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（十）安装及调试工作分配表（如果本项目不涉及可忽略）
	序号
	工作内容
	甲方
	乙方
	备注

	1
	设计
	
	√
	乙方按设备图及要求进行优化设计

	2
	技术交底
	√
	√
	

	3
	施工组织设计审批
	√
	
	

	4
	现场施工临时用电量申请
	
	√
	

	5
	现场施工临时用电、用水一次布线施工、设备基础等
	√
	
	甲方负责接至车间供电设备点

	6
	现场施工临时用电二次布线施工、维护及拆除
	
	√
	含分电箱、漏电保护开关、计量装置及费用

	7
	现场施工临时照明
	
	√
	

	8
	施工现场临时用动力管线及动力费（含所有水、电、气；计量装置；带漏电保护开关的分电箱等）。
	
	√
	所有用电要求规范接地。

	9
	乙方临时库房
	
	√
	甲方配合

	10
	乙方临时堆放场地
	
	√
	甲方协调配合

	11
	施工现场临时消防器材
	
	√
	

	12
	开工申请
	
	√
	

	13
	开工申请审批
	√
	
	

	14
	施工用检测仪器、仪表
	
	√
	要求提供仪器、仪表有效性证明

	15
	乙方吃、住、行
	
	√
	

	16
	施工现场出入证等
	
	√
	甲方配合办理

	17
	特构验收
	√
	√
	

	18
	施工放线
	√
	√
	甲方组织同设备厂家共同进行

	19
	设备外观颜色的确定
	√
	
	

	20
	设备表面涂底漆、面漆
	
	√
	

	21
	设备使用公用动力点至设备点连接
	√
	
	

	22
	设备铭牌样式确定
	√
	
	含内容、材质、颜色、格式、尺寸等

	23
	设备铭牌制作、安装
	
	√
	

	24
	接地检测
	
	√
	

	25
	调试到终验收前设备所需润滑油、脂
	
	√
	甲方自行采购的外购件除外, 采用的牌号需甲方认可。

	26
	安全责任
	
	√
	甲方与乙方签订安全协议及其它必要文件

	27
	外购件说明书、出厂证、合格证、海关证明等
	
	√
	含维修手册、配套光盘等；所有进口产品必须提供海关证明。

	28
	设备制造
	
	√
	

	29
	预制件验收
	√
	√
	

	30
	外购件验收
	√
	√
	

	31
	外购件现场保管
	
	√
	

	32
	材料采购、运输、包装、防护、卸货、转运
	
	√
	

	33
	材料验收
	√
	√
	

	34
	材料现场保管
	
	√
	

	35
	设备安装、调试
	
	√
	

	36
	工程进度保证
	
	√
	甲方配合

	37
	工程变更程序
	√
	
	

	38
	工程变更
	√
	√
	甲方提出变更，乙方须按要求执行。乙方收取实际增加费用。

	39
	人员培训
	
	√
	

	40
	竣工资料的整理及报交
	
	√
	

	41
	风管屋面开洞及密封
	√
	
	包括侧墙开洞及密封

	42
	电网至车间变配电室
	√
	
	

	43
	车间变配电室至设备配电柜（一次配线）
	√
	
	

	44
	设备配电柜至设备控制柜（1.5次侧）
	
	√
	

	45
	设备控制柜至各用电点（二次配线）
	
	√
	

	46
	工艺轨道基础、转运车轨道基础
	√
	
	

	47
	本协议中室体设备内轨道
	√
	
	

	48
	本协议中转运车轨道
	√
	√
	转运车上部本体轨道为乙方，基础预埋轨道为甲方。

	49
	售后服务
	
	√
	

	50
	设备终验收
	√
	√
	

	
	
	
	
	





附件4：因疫情需要，来现场参加开标的人都须提供《临时出入许可》
	开沃集团人员临时出入许可

	

	填 写 日 期
	填写日期：    年    月    日

	外来单位：
	　
	我司对接部门：
	招标中心

	入厂事由：
	开标

	入厂时间：
	    年    月    日    时    分
	离厂时间：
	  年 月  日  时  分

	姓名
	身份证号码
	联系方式
	户籍地(省、市、区)
	来源地(省、市、区)
	苏康码（绿、黄、红）

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　

	对接部门领导签字：
	　
	对接部门分管领导签字：
	　

	《告客户安全责任书》

	（1）外来人员进入我司，除有特殊业务外，不得进入生产区域；
（2）任何外来人员（车辆）不管以什么理由进入本公司时，必须先凭有效身份证件（身份证，驾驶证等）在门卫进行登记。门卫根据来客的具体事由，联系相关对接部门负责人接待；
（3）外来车辆及人员必须严格遵守公司的各项安全管理制度，服从管理，需按要求登记并领取临时牌照，车辆停放至指定区域，不得在非停车区域停车，厂内行驶速度不得超过20km/h，对不遵守规章制度者，公司保卫科有权驱离出厂，严禁乱停乱放，造成不安全因素，影响公司的生产经营活动，造成人身安全的后果自行负责；
（4）外来人员报备有效期限时间为7天，人员需在08:00后入厂、17:00前出厂，因特殊原因需要早进、晚出作业的需提前报备，必须经公司对接部门批准，报备单交至门卫查验备档；
（5）外来人员（车辆）离厂时，必须自觉接受门卫的检查和核实，办理离厂手续；
（6）本厂区为无烟厂区，外来人员进入厂区不得吸烟；
（7）外来人员不得携带危化品进入公司；如有需要，需经公司高层审批及安环部审批监督，方可携带进入公司；
（8）外来人员不得酒后进入公司；
（9）对接部门为第一责任人，如发生任何问题和冲突且无法妥善解决的，由对接部门负责；
（10）严格准守国家相关法律法规及我司《公司出入管理规定》、《厂内交通秩序管理规定》、《安全文明施工管理规定》
（11）本规定解释权在法律规定的范围内归开沃集团所有;

	

	承 诺：本人已详细阅读贵司《告客户安全责任书》及有关规定，因政府防疫防控要求，为了切实保护公司厂内员工身体健康和生命安全，维护正常的生产秩序和安全稳定。对于外来送货司机及来访人员，由对接部门做好核查，担保，不能出现任何谎报和瞒报。产生一切法律后果由本人承担。以上承诺，认真遵守、严格执行，实事求是。并严格遵守贵司相关规定，报备人员（车辆）因违规发生的一切事故、伤亡与冲突均由我方全权负责，并承若与贵司无关。 
                    承诺人：            日期：           .
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